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Servicio de

==~ INJACISA’
TABLAS

Juego entre punzon
y casquillo de corte

Sk: Tolerancia para matrices

que tiene agujero conico para

la salida de los recortes. | |
I

Sz: Tolerancia para matrices
que tienen agujero cilindrico
para la salida de los recortes.

Espesor | Tolerancias
nominal de | permitidas 10-25 kg/mm? 10-25 kg/mm? 10-25 kg/mm?
la plancha espesor
en mm +mm

0,20 0,02 3 6 5 8 7 10 9 12
0,24 0,02 3,6 72 6 9,6 8,4 12 11 14
0,28 0,02 4.2 8,4 7 11,2 98 14 12 16
0,32 0,02 4.8 9,6 8 12,8 11,2 16 14 19
0,38 0,03 57 11,4 9,5 15,2 13,3 19 17 23
0,44 0,03 6,6 13,2 1 17,6 15,4 22 20 27
0,50 0,04 75 15 12,5 20 17,5 25 23 30
0,56 0,04 8,4 16,8 14 22,4 19,6 28 26 34
0,63 0,05 95 18,9 15,8 25,2 22 315 28 38
0,75 0,06 12 22,5 18,8 30 26,2 37,5 33 45
0,88 0,06 13,2 26,4 22 35,3 30,8 44 40 50
1,00 0,07 15 30 25 40 35 50 45 58
1,13 0,08 17 33,9 28,3 452 39,5 56,5 50 68
1,25 0,09 18 37,5 31,2 50 43,8 62,5 56 75
1,38 0,10 21 41 35 55 48 69 63 83
1,50 0,11 23 45 38 60 53 75 69 90
1,75 0,12 26 53 44 70 61 88 80 103
2,00 0,13 30 60 50 80 70 100 91 118
2,25 0,14 34 68 57 90 79 113 103 132
2,50 0,15 37 75 63 100 88 125 115 148
2,75 0,15 41 82 69 110 96 138 125 162
3,00 0,20 45 90 75 120 105 150 136 178
3,50 0,25 53 105 88 140 123 175 160 205
4,00 0,30 60 120 100 160 140 200 177 235
4,50 0,30 68 135 113 180 158 225 205 265
5,00 0,30 75 150 125 200 175 250 225 295
5,50 . 83 165 138 220 193 275 250 325
6,30 . 95 189 158 252 220 315 280 370
7,00 . 105 220 175 280 245 350 . .
8,00 . 120 240 200 320 280 400 . .
9,00 . 135 270 225 360 315 450 . .
10,00 . 150 300 250 400 350 500 . .
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RANCIAS

Dimensiones Exteriores Dimensiones Interiores
Nominal m =1/1000 mm Nominal m =1/1000 mm

Abrevia- Abrevia-
ciones ciones

is9 JS5

-12,5 -15 -18 -21,5 -26 -31 -2 -2,5 -3 -4 -45 -5,5

is13 +70 +90 +110 +135 +165 +195 K6 0 +2 +2 +2 +2 +3
-70 -90 -110 -135 -165 -195 -6 -6 -7 -9 -1 -13

is14 +125 +150 +180 +215 +260 +310 K7 0 +3 +5 +6 +6 +7
-125 -150 -180 -215 -260 -310 -10 -9 -10 -12 -15 -18
K6 +6 +9 +10 +12 +15 +18 K8 0 +5 +6 +8 +10 +12
0 +1 +1 +1 +2 +2 -14 -13 -16 -19 -23 -27

K7 +10 +13 +16 +19 +23 +27 M6 -2 -1 -3 -4 -4 -4
0 +1 +1 +1 +2 +2 -8 -9 -12 -15 -17 -20

md +5 +8 +10 +12 +14 +16 M7 -2 0 0 0 0 0
+2 +4 +6 +7 +8 +9 -62 -12 -15 -18 -21 -25

m5 +6 +9 +12 +15 +17 +20 N7 -4 -4 -4 -5 -7 -8
+2 +4 +6 +/ +8 +9 -14 -16 -19 -23 -28 -33

n6 +10 +16 +19 +23 +28 +33 p7 -6 -8 -9 -1 -14 -17

+4 +8 +10 +12 +15 +17 -16 -20 -24 -29 -35 -42
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10S DE LOS RECUBRIMIENTOS RECOMENDADOS

Mayor duracion y mayores cadencias de trabajo de la prensa.
Disminucion del tiempo de paro para la sustitucion de piezas desgastadas.
Menos lubricantes, y por tanto haciéndolo mas respetuoso con el medio ambiente.

Se evitan las soldaduras en frio.

Disminuye el rozamiento y por ello se precisa una menor presion de extraccion y recogida.

NITRURO DE TITANIO - TIN

COLOR

MICRODUREZA (HV)

COEFICIENTE DE ROZAMIENTO SOBRE ACERO
ESPESOR DEL RECUBRIMIENTO
TEMPERATURA MAXIMA DE TRABAJO
CARACTERISTICAS

APLICACIONES

ORO

2,300

04

3-4 MICRAS

600°C

BUEN EQUILIBRIO DE PROPIEDADES

CORTE, CONFORMADO, PUNZONADO, BROCHADO

CARBONITRURO DE TITANIO

-TICN

COLOR

MICRODUREZA (HV)

COEFICIENTE DE ROZAMIENTO SOBRE ACERO
ESPESOR DEL RECUBRIMIENTO
TEMPERATURA MAXIMA DE TRABAJO
CARACTERISTICAS

APLICACIONES

AZUL - GRIS

3,000

04

3-4 MICRAS

400°C

ELEVADO DUREZA, BUENA RESISTENCIA AL DESGASTE,
AUMENTO DE LA RIGIDEZ

CORTE, CONFORMADO, PUNZONADO, BROCHADO

NITRURO DE CROMO - CrN

COLOR

MICRODUREZA (HV)

COEFICIENTE DE ROZAMIENTO SOBRE ACERO
ESPESOR DEL RECUBRIMIENTO
TEMPERATURA MAXIMA DE TRABAJO
CARACTERISTICAS

APLICACIONES

PLATA - GRIS

2,000

04

3-4 MICRAS

700°C ,

RESISTENCIA A LA CORROSION Y AL DESGASTE POR ADHERENCIA,
ADECUADO PARA APLICACIONES EN METALES NO FERROSOS
CORTE, CONFORMADO, PUNZONADO

NITRURO DE TITANIO Y ALUMINIO

- TIAIN

COLOR

MICRODUREZA (HV)

COEFICIENTE DE ROZAMIENTO SOBRE ACERO
ESPESOR DEL RECUBRIMIENTO
TEMPERATURA MAXIMA DE TRABAJO
CARACTERISTICAS

APLICACIONES

AZUL - NEGRO

3,000

04

1-4 MICRAS

800°C

ELEVADA DUREZA, EXCELENTE RESISTENCIA AL DESGASTE,
AUMENTO DE LA RIGIDEZ

CORTE, CONFORMADO, PUNZONADO, BROCHADO

Para recubrir cualquier punzon y matriz la especificacion minima del material debe ser HSS M2






